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БЛОК ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ AF TIG PULSE 
Блок подачи проволоки AF TIG легко устанавливается и мало весит, идеально подходит для подачи присадочной
нержавеющей проволоки и проволоки из сплавов алюминия. Механизм обеспечивает плавную и бесперебойную
подачу проволоки в зону сварки, обеспечивая высокое качество сварного шва и отсутствие брызг.

  •  Универсальная модель, совместимая со всеми сварочными аппаратами AC/DC для TIG сварки.
  •  Подходит для ручной, автоматической или орбитальной TIG сварки листовых изделий, труб и заполняющих швов.
  •  4 подающих ролика обеспечивают плавную и бесперебойную подачу проволоки при любом режиме сварки.
  •  Облегчает труд сварщика.

Подходит для нержавеющей проволоки, проволоки из
сплавов алюминия и титана диаметром 0.8-1.2 мм на
катушках 5кг / 15кг или из бухты

Горелка Parker
Cold-Wire TIG

TIG ручка с модулем управления
скорости подачи проволоки

TIG ручка для механизированных
видов сварки

Варианты подачи
TIG горелки и ручки

Блок подачи проволоки AF TIG Pulse
Параметры: 250A при ПВ 60%, 200A при 100% (t=40oC, 10 мин)

Модель

SGTCW-UNIT

АртикулНаименование
Блок подачи проволоки AF TIG Pulse

Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 



3

Technical data / Caracteristiques techniques/Caracteristicas

Melhor qualidade e maior produtividade:

Coldwire reproduz o movimento da mão do soldador adicionando de 
forma consistente e rápida o metal de adição o que permite obter 
cordões Tig de alta qualidade.
Em soldadura manual, o soldador trabalha com grande precisão e 
conforto, unicamente concentrado sobre a soldadura. 

Mejor calidad y productividad:

Coldwire reproduce el movimiento de la mano del soldador aportando de 
forma consistente y rapida el metal de aportación lo que permite obtener 
cordones Tig de alta calidad.
En soldadura manual, el usuario solda con grande precisión 
y conforto, unicamente concentrado sobre la soldadura. 

Amélioration de la qualité et de la productivité:

Coldwire reproduit le mouvement de la main du soudeur en apportant 
de forme consistente et rapide le metal d'apport ce qui permet 
d'obtenir des courdons Tig d’haute qualité. 
En soudage manuel, le soudeur travaille avec grande précision et 
confort, concentré uniquement sur le soudage. 

Improving quality and productivity:

Coldwire reproduces the movement of the welder's hand by adding quick 
and consistent �ller metal allowing high quality of TIG welding seams. The 
operator welds with great precision and comfort, permanently focused on 
the welding operation. +30%

Coldwire:

• Productivity increases  30%
• La productivité monte 30%
• La productividad aumenta 30%
• A produtividade aumenta 30%

Productivity / Productivité / Productividad / Produtividade

Coldwire
system

Traditional
system

+30%

Waste material / déchet / material perdido

Traditional
system

Coldwire
system

Traditional
system

0%

10%

Coldwire:

0% waste material / 0% déchet / 
0% material perdido

• Manual rod wastes at least 10% of 
   filler metal
• Avec tige manuel 10% du métal 
   d'apport est perdu
• Con varilla manual se pierde 10%
   del metal d’aportación
• Com vareta manual 10% do metal 
   de adição é desperdiçado

0%

 Frequency - Fréquence - Frecuencia - Frequência  

Wire feeding rolls - Galets  - Rodillos - Roletes

Wire spool - Bobine de fil - Bobina de hilo - Bobina de fio

Light alloys - Alliages légéres - Aleaciones legeras - Ligas leves

Fluxed core wire - fils fourrés - hilos flujados - fios fluxados

Weight - Poids - Peso

Dimensions - Dimensiones - Dimensões

Hz

#

Kg

Ø mm

Kg

Input voltage - Tension d'alimentation - Tensión de alimentación - Tensão de Alimentação V

ColdwireModel - Modèle - Modelo 

cm

Steel, stainless steel - Acier, acier inoxydable - Acero, acero inoxydable - Aço, aço inoxidável

Ø mm

Ø mm

60% A

230(+/-10%)

50/60

50

5/15/150

0.6/1.2

0.8/1.2

0.9/1.2

250 A

19

54x29x72

Duty cycle - Facteur de marche - Factor de servicio - Factor de marcha  

Wire diameter - Diamètre de fil - Diámetro de hilo - Diâmetro de �o

Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. máx. A 1

100% A 200 A

Motor power - Puissance moteur  - Potencia do motor - Potência do motor W

4

Wire speed - Vitesse de �l - Velocidad de hilo - Velocidade de �o m/mm 0,5/10

   pulse system

• Advance and pause wire feeding 
   times separately adjustable 
• Temps d'avance et de pause 
   d'alimentation de �l réglables 
   séparément
• Tiempos de avanzo y parada de 
   alimentación de hilo ajustables 
   separadamente
• Tempos de avanço e paragem de 
   alimentação de fio ajustáveis 
   separadamente

Controller / Contrôleur / Controlador

• Remote control
• Commande à distance
• Mando a distancia
• Comando à distância

s s

normal

pulseAF TIG

wire
 stop

wire
feed

TIG

s

coldwire

m
min

2T 4T

wire
 back
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Технические характеристики

Время подачи и паузы легко
регулируется

Механизм подачи проволоки AF TIG Pulse обеспечивает плавную и бесперебойную подачу присадочной проволоки. 
Результат - сварные швы наилучшего качества. Автоматизированная подача присадочной проволоки максимально 
облегчает труд сварщика.

Производительность 
увеличивается на 30%

0% потерь материалов
• При ручной подаче 

потери присадочного 
материала составляют 10%

Панель управления Контроль скорости подачи

Улучшенные качество и производительность:

Производительность

Производительность

Импульсная система

Модель AF TIG Pulse

230 (+/-10%) В
50/60 Гц

1A
50Вт

4
5 / 15 / 150 кг
0,5-10 м/мин

0.6-1.2 мм
0.8-1.2 мм
0.9-1.2 мм

250A при ПВ 60%
200A при ПВ 100%

19 кг
540x290x720 мм

+30%

0%

10%

pulse

Normal

wire
stop

wire
back

wire
feed

2T 4T

Cold-Wire

m
min

s ëë ëë
==

Cold-Wire: Cold-Wire:+30% 0%

Напряжение сети
Частота 
Максимальный ток
Мощность двигателя
Подающие ролики
Катушки
Скорость подачи
Диаметр проволоки: стальная, нержавеющая
Диаметр проволоки: мягкие виды
Диаметр проволоки: порошковая
ПВ

Вес
Габаритные размеры

Блок подачи проволоки AF TIG Pulse
Параметры: 250A при ПВ 60%, 200A при 100% (t=40oC, 10 мин)

система
Cold-Wire

система
Cold-Wire

ручная
подача

ручная
подача

Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 
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Модель

Детали

P10N47 Керамическое сопло  
P10N31M Цангодержатель            
P10N23M Цанга             
PB2505-10 Контактный наконечник CuCrZr 1.0мм 
PCWT172618SC-SPK Узел для подачи холодной проволоки
SRS-70-ID6MM-40 Изоляционная трубка 400мм
PCW17 Гусак             
P98W18 Уплотнительное кольцо          
P57Y02 Длинный колпачок
P300M Средний колпачок
P57Y04 Короткий колпачок  
PER1MS Модуль управления с 1 кнопкой
PERSWLQ4 Провод подключения 4м

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

PERSP1 Комплект винтов            
PERH100 Рукоятка
PERKJ100 Шаровое соединение с контргайкой 
PHWERLC100-08 Кожаная оплётка 0.8м
PCWJK100 Соединитель           
PHWERNCS-32 Неопреновый кожух 4м 
PHWERCO100-40 Шланговый пакет 4м

14
15
16
17
18
19
20

20

Артикул

SGTETCW17-QS1-12-MSL-QGS4-PTP25

4м

Наименование

Suregrip One TIG SGTETCW 17

B

A

C

система one + plus

Артикул АртикулНаименование Наименование

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 17 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 

Параметры: 150A DC, 105A AC, ПВ 35%, d=0.5-3.2мм
Воздушное охлаждение

Больше информации о деталях разъёма смотрите на стр. 10.

Авторское право © 2022.  Parker Torchology.  Все права защищены.

Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 
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Соединительные кабели

Соединительный кабель 2м
Соединительный кабель 5м

PCC2
PCC5

Расходные части
A   Стандартные керамические сопла

Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло

P10N44
P10N45
P10N46
P10N47
P10N48
P10N49
P10N50

12
10
8
7
6
5
4

19
16

12.5 
11
10
8
6

Артикул Наименование
мм

ДиаметрРазмер

B   Стандартные цангодержатели

P10N29
P10N30
P10N31
P10N31M
P10N32
P10N28-30
P10N28

Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель

мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 17 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 
Параметры: 150A DC, 105A AC, ПВ 35%, d=0.5-3.2мм
Воздушное охлаждение

C   Стандартные цанги

Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга

P10N21
P10N22
P10N23
P10N23M
P10N24
P10N25M
P10N25
P54N20

Артикул Наименование
мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2
4.0

Артикул Наименование

Артикул Наименование

Авторское право © 2022.  Parker Torchology.  Все права защищены.

Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 
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14 13

17

16

18

19

20

15

Модель

Артикул АртикулНаименование Наименование

Детали

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13

14
15
16
17
18
19
20

Артикул

SGTETCW26-QS1-12-MSL-QGS4-PTP25

4м

Наименование

Suregrip One TIG SGTETCW 26

B

A

C

P10N48 Керамическое сопло  
P10N32 Цангодержатель            
P10N24 Цанга             
PB2505-10 Контактный наконечник CuCrZr 1.0мм 
PCWT172618SC-SPK Узел для подачи холодной проволоки
SRS-70-ID6MM-40 Изоляционная трубка 400мм
PCW26 Гусак             
P98W18 Уплотнительное кольцо          
P57Y02 Длинный колпачок
P300M Средний колпачок
P57Y04 Короткий колпачок  
PER1MS Модуль управления с 1 кнопкой
PERSWLQ4 Провод подключения 4м

PERSP1 Комплект винтов            
PERH200 Рукоятка
PERKJ200 Шаровое соединение с контргайкой 
PHWERLC200-08 Кожаная оплётка 0.8м
PCWJK200 Соединитель           
PHWERNCL-32 Неопреновый кожух 4м 
PHWERCO200-40 Шланговый пакет 4м

система one + plus

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 26 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 

Параметры: 180A DC, 125A AC, ПВ 35%, d=0.5-4.0мм
Воздушное охлаждение

Больше информации о деталях разъёма смотрите на стр. 10.

Авторское право © 2022.  Parker Torchology.  Все права защищены.

Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 
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Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 26 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 
Параметры: 180A DC, 125A AC, ПВ 35%, d=0.5-4.0мм
Воздушное охлаждение

Расходные части
A   Стандартные керамические сопла

Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло

P10N44
P10N45
P10N46
P10N47
P10N48
P10N49
P10N50

12
10
8
7
6
5
4

19
16

12.5 
11
10
8
6

Артикул Наименование
мм

ДиаметрРазмер

B   Стандартные цангодержатели

P10N29
P10N30
P10N31
P10N31M
P10N32
P10N28-30
P10N28

Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель
Цангодержатель

Артикул Наименование
мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2

C   Стандартные цанги

Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга

P10N21
P10N22
P10N23
P10N23M
P10N24
P10N25M
P10N25
P54N20

Артикул Наименование
мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2
4.0

Соединительные кабели

Соединительный кабель 2м
Соединительный кабель 5м

PCC2
PCC5

Артикул Наименование
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13

13

17

16

18

15

14

19

20

21

Модель

Артикул АртикулНаименование Наименование

Детали

P10N46 Керамическое сопло  
P10N28 Цангодержатель            
P10N25 Цанга             
PB2505-10 Контактный наконечник CuCrZr 1.0мм 
PCWT18-SPK   Узел для подачи холодной проволоки
SRS-70-ID6MM-40 Изоляционная трубка 400мм
PCW18 Гусак   
P98W18 Уплотнительное кольцо          
P57Y02 Длинный колпачок  
P300M Средний колпачок          
P57Y04 Короткий колпачок  
PER1MS Модуль управления с 1 кнопкой

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

P15400022 Шланговый зажим 9.5мм  
PERSWLQ4 Провод подключения 4м  
PERSP1 Комплект винтов            
PERH200N Рукоятка
PERKJ200 Шаровое соединение с контргайкой                        
PHWERLC200-08 Кожаная оплётка 0.8м
PCWJK200 Соединитель           
PHWERNCL-32 Неопреновый кожух 4м 
PHWERCO200-40 Шланговый пакет 4м

13
14
15
16
17
18
19
20
21

Артикул

SGTETCW18-QS1-12-MSL-QWF1-QWR1-QGS4-PTP25

4м

Наименование

Suregrip One TIG SGTETCW 18

B

A

C

система one + plus

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 18 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 

Параметры: 380A DC, 270A AC, ПВ 100%, d=0.5-4.0мм
Жидкостное охлаждение

Больше информации о деталях разъёма смотрите на стр. 11.
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Все товары соответствуют EN60974-7,         , RoHS2, REACH и WEEE 

Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 18 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 
Параметры: 380A DC, 270A AC, ПВ 100%, d=0.5-4.0мм
Жидкостное охлаждение

B   Цангодержатели особой стойкости
Артикул Наименование

A   Стандартные керамические сопла
Артикул Наименование Диаметр

мм

Размер

Расходные части

Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло

P54N14
P54N15
P54N16
P54N17
P54N18
P54N19

8
7
6
5
4

11

мм

Диаметр

12.5
11
10
8
6

17

Цангодержатель (станд. передняя часть)
Цангодержатель особой стойкости

PNCB-53
PNCB-36

3.4
5.0

C   Стандартные цанги

Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга

P10N21
P10N22
P10N23
P10N23M
P10N24
P10N25M
P10N25
P54N20

Артикул Наименование
мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2
4.0

Соединительные кабели

Соединительный кабель 2м
Соединительный кабель 5м

PCCW2
PCCW5

Артикул Наименование
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Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 18SC 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 

Параметры: 410A DC, 290A AC, ПВ 100%, d=0.5-4.8мм

13

13

17

16

18

19

20

21

15

14

11

Другие варианты подключения горелки смотрите в Конфигураторе на стр. 67-75.

Модель

Артикул АртикулНаименование Наименование

Детали

P54N14 Керамическое сопло для газовой линзы 
PNCB-53 Цангодержатель особой стойкости            
P10N25 Цанга             
PB2505-10 Контактный наконечник CuCrZr 1.0мм 
PCWT172618SC-SPK Узел для подачи холодной проволоки
SRS-70-ID6MM-40 Изоляционная трубка 400мм
PWP18SC Гусак   
P98W18 Уплотнительное кольцо          
P57Y02 Длинный колпачок  
P300M Средний колпачок          
P57Y04 Короткий колпачок  
PER1MS Модуль управления с 1 кнопкой

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12

P15400022 Шланговый зажим 9.5мм 
PERSWLQ4 Провода управления 4м 
PERSP1 Комплект винтов            
PERH200N Рукоятка
PERKJ200 Шаровое соединение с контргайкой
PHWERLC200-08 Кожаная оплётка 0.8м
PCWJK200 Соединитель           
PHWERNCL-32 Неопреновый кожух 4м 
PHWERCO200-40 Шланговый пакет 4м

13
14
15
16
17
18
19
20
21

Артикул

SGTETCW18SC-QS1-12-MSL-QWF1-QWR1-QGS4-PTP25

4м

Наименование

B

A

C

Suregrip One TIG SGTETCW 18SC

система one + plus

Больше информации о деталях разъёма смотрите на стр. 11.
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Горелка Suregrip One TIG SGTETCW 18SC 
для TIG сварки с подачей холодной проволоки 
Параметры: 410A DC, 290A AC, ПВ 100%, d=0.5-4.8мм
Жидкостное охлаждение

B   Цангодержатели особой стойкости
Артикул Наименование

A   Стандартные керамические сопла
Артикул Наименование Диаметр

мм

Размер

Расходные части

Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло
Керамическое сопло

P54N14
P54N15
P54N16
P54N17
P54N18
P54N19

8
7
6
5
4

11

мм

Диаметр

12.5
11
10
8
6

17

Цангодержатель (станд. передняя часть)
Цангодержатель особой стойкости

PNCB-53
PNCB-36

3.4
5.0

C   Стандартные цанги

Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга
Цанга

P10N21
P10N22
P10N23
P10N23M
P10N24
P10N25M
P10N25
P54N20

Артикул Наименование
мм

Диаметр электрода

0.5
1.0
1.6
2.0
2.4
3.0
3.2
4.0

Соединительные кабели

Соединительный кабель 2м
Соединительный кабель 5м

PCCW2
PCCW5

Артикул Наименование
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Детали разъёмов
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1 2 3

5

4
9

6

8
10

10

7

SGTETCW 17

SGTETCW 26
1 2 3

5

4
9

6

8
7

НаименованиеАртикул
1

2

3

4

5

6

7

8a

8b

8c

9

10

Корпус разъёма Surelok

Силовой кабель Surelok в оплётке, 4м

Разъём Surelok 9/16" UNF

Шланг подачи газа в оплётке 8.9мм

Наружный шланг

Подающая спираль для проволоки, 4м

Вилка 10-25

Подающая спираль для проволоки, 4м

Тефлоновый канал для проволоки, 4м

Полиамидный канал для проволоки, 4м

Комплект винтов

5-пиновая вилка с быстросъёмом

ML3550H-L

PSL46V28AOB

ML3550-916

PCWSLOB-1-QGS4

PCWT-OLS

PB5008M-40

ETCW1025

PHWB5033-40

PHCWB2564-40

PHCWB2564AL-40

PERSP1

PTP25

НаименованиеАртикул
1

2

3

4

5

6

7

8a

8b

8c

9

10

Корпус разъёма Surelok

Силовой кабель Surelok в оплётке, 4м

Разъём Surelok 9/16" UNF

Шланг подачи газа в оплётке 8.9мм

Наружный шланг

Подающая спираль для проволоки, 4м

Вилка 10-25

Подающая спираль для проволоки, 4м

Тефлоновый канал для проволоки, 4м

Полиамидный канал для проволоки, 4м

Комплект винтов

5-пиновая вилка с быстросъёмом

ML3550H-M

PSL57Y01AOB

ML3550-916

PCWSLOB-1-QGS4

PCWT-OLS

PB5008M-40

ETCW1025

PHWB5033-40

PHCWB2564-40

PHCWB2564AL-40

PERSP1

PTP25
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Детали разъёмов
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SGTETCW 18 / 18SC

1

7

3

4

9 10

12

11

8

5

6

2

НаименованиеАртикул
1

2a

2b

3

4

5

6

7

8

9

10a

10b

10c

11

12

Корпус разъёма Surelok

Силовой кабель Surelok в оплётке, 4м (18)

Силовой кабель Surelok в оплётке, 4м (18SC)

Разъём Surelok 9/16" UNF

Шланг подачи газа ПВХ, 4м

Шланг подачи охл. жидкости в оплётке, 4м

Шланг возврата охл. жидкости в оплётке

Наружный шланг

Подающая спираль для проволоки, 4м

Вилка 10-25

Подающая спираль для проволоки, 4м

Тефлоновый канал для проволоки, 4м

Полиамидный канал для проволоки, 4м

Комплект винтов

5-пиновая вилка с быстросъёмом

ML3550H-M

PSL40V64AOB

PSLHD40V64AOB

ML3550-916

P45V09-QGS4

PN45V07OB-QWF1

PCWSLOB-1-QWR1

PCWT-OLS

PB5008M-40

ETCW1025

PHWB5033-40

PHCWB2564-40

PHCWB2564AL-40

PERSP1

PTP25
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